Pro pisek a nejen pro nej

Stlaceny vzduch ve slévarné

V Silbitzu ve vychodnim Duryisku se Kaeser Kompressoren
podili na uspéchu spole¢nosti Silbitz Guss GmbH.
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Jako typicka zakaznicka slévarna, spe-
cializovana na zhotovovani dill litych
do forem z materiall jako je feriticka a
perliticka tvarna litina, ADI, ocelolitina a
uslechtila ocelolitina v po¢tech kusu od-
povidajicich malym a stfednim sériim,
patfi Silbitz Guss GmbH mezi predni
slévarenské podniky v Némecku.

V pracovnim spektru firmy se vedle in-
zenyrsko-technického, materialového,
zpracovatelského a konstrukéniho po-
radenstvi podle nejmodernéjSich simu-
la¢nich technik (pInéni forem, tuhnuti,
predpovédi vlastnosti a vnitfniho pnuti)
naléza i konstrukce modeld a nastrojl,
zhotoveni prototypll, zkuSebni prace

Ve slévarné je stlaceny vzduch
nositelem energie, ktery je
nepostradatelny pfi transportu a
zpracovani formirského pisku

(rentgen, izotopy), mechanické zpraco-
vani a stejné tak i lakovani a povlakova-
ni litinovych dild.

Z Siroké vyrobni palety uvedme velké
pisty pro naftové agregaty (lodé, loko-
motivy, generatory) az do priméru 640
mm a hmotnosti skoro 500 kg, kom-
ponenty turbin pro elektrarny, dily pro
pohony a pfevody vétrnych elektraren,
nosné napravy a naboje kol gigantic-
kych stavebnich strojli, jakoz i excent-
rickych kol a Sipovych ozubenych kol
pro vyrobu lisd. V roce 2008 vyrobilo v
Silbitzu kolem 450 pracovnikd (plus asi
50 uénd) pres 25 000 tun litinovych od-
litki o hmotnosti kusu od 10 do 10 000
kg. V poloviné roku 2009 ma byt uve-
dena do provozu nové vybudovana vel-
koslévarna litiny v pobliz lezicim Zeitzu
(Sasko-Anhaltsko), ktera také patfi ke
skupiné slévaren v Silbitz Guss GmbH,
kde bude mozné vyrobit dokonce kusy o
hmotnosti az 30 000 kg.

Vyrobeno z pisku: formy a jadra
Kfemicity pisek je ve slévarné nejdulezi-
t&jSi zakladni surovinou pro formy, a to
diky vysokému stupni recyklace, prede-
v§im jako regenerovany k cementaci. Z
vysypek nebo z velkych sil se dopravu-
je stlatenym vzduchem ke strojum pro
vyrobu forem a jader. Tam dochazi k
chemickému spojovani pojivy a kataly-
zatory, jakymi jsou furanové pryskyfice,
aminy a pod. Litim ¢&i odpalovanim se
pak zhutni do formy nebo jader. Jadra
se pouzivaji k vytvareni dutych prostort
a otvorl v odlitcich.

Energeticky Usporna
budoucnost stlaéeného vzduchu
Doprava pisku a odpalovani jader vyza-
duje velké mnozstvi stlateného vzdu-
chu, ktery pfedstavuje podstatnou Cast
nakladi na tento technologicky krok.
Spole¢né s pracovnim a fidicim vzdu-
chem pro jiné spotiebiCe, jakymi jsou
napf. formovaci automat pro lisovani
bentonitovych forem, tryskaci stroje a
lakovaci zafizeni, dosahuje spotfeba v
Siblitzu dohromady v zakladnim provoz-
nim rezimu cca 40 m3/min. Nejnaro¢néj-
Si procesy, jako je vyroba forem a jader
a také piskova logistika, vyzaduji kvali
udrzeni volného pritoku jistou pojistku
(Shockblower), ktera dovoli pfi maxi-
malnim zatizeni pravidelné zvySovat
spotfebu v kratkych intervalech az na
80 m3¥/min.

Nedavno provedeny audit stlateného
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vzduchu v Siblitzu prokazal oproti roku
1991, kdy zde firma Kaeser nainstalo-
vala zasobovani stlaéenym vzduchem,
vyrazny narlst Uspor, zvlasté podpore-
ny dalS§im vyvojem kompresorové tech-
niky (bezeztratovy prevod 1:1, vysoce
Gcinné elektromotory) a managementu
stlateného vzduchu (Sigma Control,
Sigma Air Manager). Jiz tehdy pokro-
kové dimenzované potrubi, uzaviraci
armatury pro jednotlivé vyrobni obory
(snizeni Unikd netésnostmi) a velkorysé
vyrovnavaci nadrze pro snizeni Cetnosti
spinani kompresord Ize i v sou¢asnosti
pouzivat téméf beze zmén. V soucas-
nosti je stlateny vzduch dodavan Sesti
Sroubovymi kompresory Kaeser (dvéma
novymi DSDX 302 po 160 kW, jednim
stavajicim DSD 201 se 110 kW a tfemi
novymi kompresory BSD 72 po 37 kW
pro SpiCkové zatizeni) fizenymi jednim
Sigma Air Managerem 8/4. O pozado-
vanou kvalitu vzduchu (bez oleje, ¢asti-
ce < 25 um) dbaji energeticky Usporné
chladivové suSicky (2x Tl 603, fizeni
odvodu vzduchu v zavislosti na teploté,
1x TF 201) spolu s odpovidajicim nej-
jemnéjSim filtrem.

V Sigma Air Manageru integrovany kon-
trolni prvek Sigma Air Control dovoluje
sledovat vSechny podstatné udaje o
stlateném vzduchu jak obchodnimu
vedeni, tak i technickému personal a
umozfiuje v pfipadé potfeby provést
rychly zésah. V ramci smlouvy o udrzbé
se zastoupeni Kaeser v Gefe nepfetrzi-
té stara o spolehlivy provoz zasobovani
stlaenym vzduchem. Aby se energie
potfebna na vyrobu stlateného vzdu-
chu vyuzivala optimalné, byl jiz delsi
dobu existujici systém rekuperace tep-
la pfizplsoben novym skute¢nostem,
a diky vysokému vytizeni kompresor(
nyni snizuje spotfebu zemniho plynu na
ohrev uzitkové vody a vody na vytapéni
o cca 20 000 m? za rok.

Aby bylo zajisténo spolehlivé zdsobova-
ni stlaenym vzduchem na vSech spo-
tfebnich mistech slozité a rozsahlé sité,
vyvojovi inzenyfi firmy Kaeser Uzce spo-
lupracuji s provoznimi techniky slévar-
ny. Pfed vlastnim rozhodnuti o investici
spole¢né provedli systémovou a sitovou
analyzu, ze které odvodili optimalni kon-
figuraci zafizeni. S vysledkem je Horst
Schmidt, vedouci technik technické
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Udrzby v Silbitz Guss, rovnéz viditelné
spokojen: ,Nase specialni provozni si-
tuace vyzaduje individualni zasobovani
stlaGenym vzduchem se zfetelné vy$Sim
vykonem nez dfive. To, Ze jsme presto
dosahli v bilanci CO, lepsi vysledky a
0 12 % snizili ndklady na energii, po-
tvrzuje spravnost naseho rozhodnuti
zafizeni si pofidit a volba opét padla ve
prospéch Kaeser Kompressoren.

Na internetu:
www.silbitz-guss.de

Nové centraly stlaceného vzduchu
u Silbitz Guss — vyborny pfiklad
platnosti hesla firmy Kaeser: Vice
stlaceného vzduchu s mensi energii

Heslo ADI

Lehka stavebni hmota

s budoucnosti

Izotermicky kalena tvarna litina
ADI (Austempered Ductile Iron)
vykazuje pri stejné mezni taZznosti
dvojnasobné vysokou pevnost nez
beézna tvarna litina. Jeji pevnost v
tahu se vyrovna mnoha druhim
oceli. Diky vysokému podilu grafitu
je vsak jeji hustota asi o deset
procent nizsi.

ADI si pritom podrzZuje pro tvarnou
litinu typickou vlastnost — dobrou
tlumici schopnost. Ve srovnani s
ocelolitinou ma ADI lepsi lici viast-
nosti, které nabizeji vétsi prostor
pro konstrukci stavebnich dild.
Vsechny tyto prednosti materialu
vedou pri jeho disledném vyuZivani
k vyraznym hospodarskym
usporam.

Stale rostouci poZadavky na
usporu hmotnosti u stavebnich dilt
(Setfeni zdroji, lehké konstrukce)
predstavuji pro skupinu materiald
ADI dalsi velky potencial do bu-
doucnosti. V tomto duchu se v USA
prednostné stale casteji nahrazuji
vykovky konstrukcemi z ADI.

Tento vyvoj se tyka také lehkych
kovu: v ramci novych technologii
se uspésnée nahrazuji hlinikové
dily naftovych motort osobnich
automobilt dily vyrobenymi z ADI a
to bez zvyseni hmotnosti i nakladu.
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