Stlaceny vze

Kaeser Kompressoren u vyroby brylovych skel

U firmy Rupp + Hubrach v hornofranckém mésté Bambergu se kompreso-
ry Kaeser staraji nejen o hladky prubéh vyroby: uZivatel mize pfenechat

vyrobcm stlateného vzduchu také vytapéni vyrobnich prostor.

Brylova skla — vysoka technologie
jen zdanlivé v dobfe znamé tradicni
podobé, jak ukaze kratka prochazka
vyrobou u firmy Rupp + Hubrach. Az 20
000 brylovych skel z umélé hmoty zde
vznika den co den se stalou optickou a
mechanickou pfesnosti a v spolehlivych
dodavkach, za coz byl podnik svymi
zakazniky, o¢nimi optiky, kazdoro€né
od roku 1991 ocenén titulem ,Nejlepsi
némecky dodavatel brylovych skel.
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Na zacatku vyroby plastovych brylo-
vych skel (v Bambergu se zhotovu-
ji vyluéné CoCky z plastu, tradiCnimi
sklenénymi skly pfispiva irska pobocka)
stoji vyhlaska ocnich lékarl a optikad,
jejiz specifikace rozhoduje pfedevsim o
volbé vhodnych polotovar(i. Polotovary
se po dvou umisti do pfepravniho boxu
podle oznaceni ¢arovym kédem, kterym
se fidi pokud mozno co nejvice automa-
tizovany vyrobni proces. Dopravni pasy

pfivezou box s polotovary k jednotlivym
zpracovatelskym stanicim, kde se po-
dle optické mohutnosti a sméru frézuji,
brousi a lesti — manipuluje se s nimi
opatrné a presne, predevsim stlatenym
vzduchem pohanénymi automaty, které
jsou Caste¢né vlastnimi navrhy firmy,
v€etné instalace.

Po mechanickém zpracovani probihg
ddkladné cisténi ve zcela modernich
ultrazvukovych mycich linkéach, které
diky uzavienému okruhu Cisté vody
spotfebuji 0 70 % méneé vody nez bézné
postupy. Na tomto misté je lidsky za-
sah nezbytny, nebot kvuli myti se skla
museji vyjmout z boxd a potom opét
spravné(!) zafadit — odpovédny Ukol,
ktery pfedpoklada hodné zkuSenosti a
dobrou paméf.

VétSina umytych skel nyni pfichazi k
barveni a zuSlechténi. Prvni je Cista
ruéni prace, ktera vyzaduje hodné citu
pro spravné barevné tony, a to nejen
v pfipadé, kdy zakaznice za$le vzorek
latky svého oblibeného obleceni, aby si
podle né&j nechala upravit barvu brylo-
vych skel. Takova individualizace je sice
vyjimkou, vybér barvy je vSak i tak dosti
uréujici.

Vice automatizace je pak naproti tomu
v oddéleni zu$lechtovani, kde skla do
jisté miry dostavaji pomoci rozmanitych

mineralnich a kovovych latek, které
se nanaseji ve velmi tenkych vrstvach
rovhomérné na povrchu skel a tam se
vypaluji, svou kazdodenni pouzitelnost:
s antireflexni vrstvou, vytvrzena a
opatfena stabilizaci povrchu odpuzu-
jici necistoty jsou konec¢né ,sbalena“ na
cestu pneumatickou balici stanici, poté
odlozena do spravného cilového vystup-
niho boxu a expedovana k zdkaznikim.
Celkem vzato trva cesta od polotova-
ru k hotovému brylovému sklu, véetné
vSech potfebnych fazi ohfevu a ochla-
zovani, s mytim a susenim, s barvenim,
zu$lechténim, konfekcionovanim a
nanasSenim dilezittho montazniho
znaceni okolo tfi dn(.

Vynikajici

Firma zaloZzena v roce 1922 Maxem
Ruppem a Carlem Hubrachem v Bam-
bergu se vyvinula v ,celosortimentni
firmu“ vedouci na némeckém trhu v
oblasti plastovych brylovych skel. Se-
stersky podnik v Irsku vyrabi tradiéni
brylova skla ze skla. Nekompromisni
vyznavani kvality ve vSech ohledech je
patrné na prvni pohled a je ocerfiovano
Cetnymi vyznamenanimi. Diky tomu je
Rupp + Hubrach pfipominan i jako staly
abonent titulu ,Nejlepsi némecky do-
davatel brylovych skel”. Svéd&i o tom
mnoho cen za kvalitu a Zivotni prostredi
za Sirokou angazovanost tohoto vysoce
samostatné jednajiciho podniku, ktery
jiz nékolik let funguje pod zastfeSenim
francouzské skupiny Essilor.

(r+h)

rupp und hubrach brillenglas

Stla¢eny vzduch a teplo pro
vytapéni ,,z jedné ruky*

Ve stanici stlateného vzduchu fir-
my Rupp + Hubrach aktualné slouzi
nasledujici komponenty Kaeser pod
zkuSenym vedenim Sigma Air Manage-
ru 4/4:

1 BSD 62, 1 ASD 47, 1 AS 36; dvé
chladivové susicky TD 61. Kompreso-
ry dodavaji 7 m3/min pfi zakladnim
zatizeni; SpiCkové zatizeni je s 13,2 m%/
min skoro dvojnasobné vysoké.
VSechny kompresory jsou vybaveny
vymeéniky tepla. Odpadni teplo velkych
kompresorQ slouzi pro vytapéni budo-
vy a procesni ohfev a uspofi za topné
obdobi okolo 4000 | topného oleje. Pro
oba mens&i kompresory nyni vypracoval
technicky vedouci firmy Rupp + Hub-
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Také pro naneseni zuslechtovacich vrstev pfichazi poZadované teplo od — Kaeser Kompressoren

rach Jirgen Fosel se svym tymem novy
koncept feSici vyuziti odpadniho tepla
pro ohfev vody.

Nové zaméreni centraly stlaeného vz-
duchu bylo zcela ve znameni maximalni
energetické ucinnosti a bylo zapocato v
Uzké koordinaci mezi uzivatelem, mist-
nim smluvnim partnerem a odborniky
na stlaceny vzduch Kaeser Kompres-
soren s ohledem na vSechny aspekty
zasobovani stlatenym vzduchem. Ten-
to komplexni pfistup vedl ke konecné
realizované sestavy tvorené tremi rlizné
dimenzovanymi kompresory. Ty jez jsou
fizené Sigma Air Managerem, slouzi
spolehlivé a hospodarné v rdznych
fazich vySe spotfeby stlateného vz-
duchu. Zasluhou rekuperace tepla je v
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poradku také energeticka bilance. Jako
dalSi krok ke spravnému controllingu
stla¢eného vzduchu vybavil Jurgen Fo6-
sel Sigma Air Manager dlouhodobou
variantou paméti Sigma Air Control
plus. Tim se dostal do pozice, Ze mize
prfesné dokumentovat dopady zmén,
ke kterym dochazi v pribéhu vyroby
na zasobovani stlatenym vzduchem a
odpovidajicim zplsobem na né reago-
vat — pfesna Cisla jsou stéle nejlepSimi
argumenty obchodnikd. Zejména tako-
va, ktera dokladaji, ze spravnymi inve-
sticemi Ize dobfe uSetfit energii a tim
hotové penize.
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